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erfolgen, Als Betriebszeit gelten die Betriebsatuaden bei einem Auslastungsgrad von 100 %. 
Bei geringerem Auslastungsgrad dea IBS ist der Wartungsabstand V/ mlt Hilfe dea im Absohnitt 
11,2.6 dargestellten Diagramms (BiXd 20) zu ermitteln. 

11.2.3* Durohfubruag der Wartung 

Nach dem vollstaadigen Heraus ziehen des Einecbubes durch tiberviiaden der ersten Sperre aus 
dem Scbrankgefap eind die Verkleiduagen aacb dem Abklemmen des Netzkabels abzuaebmea. 

11.2.3*1* Wartung des Locbbaadstaazers 

Nach Durcblauf eiaer Lochbandrolle siad die Piihruagsbahn und der Stanzblock bei ausgesGhal- 
tetem Gerat mit eiaem StaubpiaseX bzw. B&umblech zu eaubera* Gegebenenfalls ist dazu eia 
faaerarmes, tetrachlorkohlenstoffgetr&nktes Tueh zu verwenden. 

Scbmierea; 

- Vorderes uad hiateres Kugellager fUr Exzenterwelle (BiXd 13). 




BiXd 13 SchmierateXlen an der Exzenteivjelle 

- Die Kugellager fur den Einbau - Induktionsaotor 1039,5 sind nach 2400 Betriebsst unden mit 
etwa 2 g WMlzlagerfett SWA 552 TGL 14819 au scfamieren. 

- Olbohrung der oberen uad unteren Scbwingea fur Druckstiick. 

Olfilz der unteren (vorderen und binteren) Schwingen fur Druckstiick mit 01 trankea 
(Bild 14). 




Bild 14 SchmierstelXea an dea vorderen und binteren Scbwingea 
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Transport- 



urtd Fixierklinke sowie alle Gelenke des Systems ftir Bandtraneport 



(Bild 15). 




irtsg. 1g 



Bild 15 Schmierstellen an Transport und Bixierklinke 
Vorderes und hinteres Lager fur Transportachse (Bild 16) 




Bild 16 Schmierstellen an der Band transportachse 
Olfila am Staazblock 48 b (Bild 17) « 




300 h 




Freimachung mii Walzlagerfett SWA 532 fullen 



Bild 17 Schmierstelle am Stanzblock 

Olfila an beiden Lagem der Exzenterloschachse (Bild 18) 
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Lenkerkante 
und Loschkeil 



Bild 18 Schmie rate lien an der Exzenterlbschaehse 

” Lager der Magnet anker (Bild 19). 




Bild 19 Schmierstellen am Magnet anker 



” lager fur Zwischenrad 

Das Lager fiir Zwischenrad ist ira Abstand von 100 h mit RL 36 zu olen. 

Dariiber hinaus sind samtliche Reib" und Qlsitstellen sowie alle Lagerstellen, soweit sie 
nicht in den Bildera angegeben sind, leieht zu blen. 



11*2.3.2. Wartung des Loch band lesers 

TIach etwa 8 Stunden bzvu nach jedern Schichtwechsel sind die lesestelle und die Fiihrungsbahn 
mit einem Pinsel zu saubem. Mach etwa 40 Stunden sind das Deckglas des Lesebloolcs und die 
Piihrungsbalin rait Aramoniaklosung Oder Brennspiritus zu reinigen. 

Wartung3arbeiten nach 400 Betriebsstunden: 

~ 2 Tropfen Schniierbl RL 20 'f GL 29206 in die Lagerstellen der Zahnrader des Umschaltgebrie"- 
bes fiir Vorwarts- und Riickwartslauf » 
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- UberprUfung der Ruadriemen auf Ripbildung. Falls erforderlich, sind diese auszuwechseln. 

Wartung bei Generalreparatur: 

- Die Filzdochte, die die Na ch s cbm ie rung der Sinterlager ita Tr&ger gew&hrleisten, sind mit 
Trankdl TR 36 nachzutranken* 

11.2.3.3. Wartung des Lufters 

Der Lufter ist nach j swells 300 Betriebsstunden wie folgt zu marten: 

- Die Motoroberflache darf nicht durch starken Schmutzansatz an der Abftihrung der Verlust- 
warrae gehindert werden. Sollte eine Verstaubung eingetreten sein, ist eiae Reinigung 
durch zufUhren. Dabei ist besonders auf das Freihalten der Luftuagsbf fnungen von Motorkap- 
pe uad laufrad zu achten (durchzugbelufteter Motor) « 

- Unruhiger Lauf des Ventilators nach einer bestimmten Betriebszeit ist oft ein Zeichen fur 
bereits eiagetreteaen Staubsnsatz aa den Laufrad schaufe la • In diesem Fall ist eine sofor- 
tige Stillegung und Reinigung erforderlich. Der Lttftermotor ist zum Schutz vor thermiseher 
Uberlastung mit einer Thermosicherung ausgeriistet , die den Motor bei Havarie vom Netz 
trennt* LUfter, deren Thermosicherung ausgelost hat, sind immer auszubauen und durch neue 
zu ersetzen. 



11.2.4. Erprobung 

Hach der Wartung sind die LBE wieder einzubauen, die Verkleidung anzuschraubea, der Ifetzan- 
schlu(3 anzuklemmen uad eine Funktionskontrolle entsprechend der Betriebsanleitung vorzuneh- 
men. 

Am LBS ist ein Probeband von etwa 10 m L&nge durch Betatigung des auf der Deckplatte befind~ 
lichen Tasters fur Bandvorlauf und Irrung zu stanzen (Tran sport spur und alle 8 Inf ormations- 
spuren). Bei auftretenden Pehllochungen ist das Gerat nachzubessem. 

Der LBL ist nach der Wartung durch Einlesen eines Testbandes zu UberprUfen. 



11.2.3. Erlauterung der verwendeten Symbollk fur Sohmierstoff e (Symbolbeispiele) 



Walzlagerfett 




100 h 

Moiybdandisulfid 




100 b 
Schmierbl 




100 h 



Es ist nach 100 Stunden mit 1 g Walzlagerfett SWA 332 TGL 14819/02 
zu fetten. 



Es ist nach 100 Stunden mit 1 g Molybdandisulfid~01paste 
TGL 10596/03 zu schmieren . 



Es ist nach 500 Stunden mit 5 Tropfen Schmierbl RL 20 
TGL 29206 zu olen. 



Es ist nach 100 Stunden mit 10 Tropfen Schmierol RL 3b 
TGL 29206 zu blen. 



Die Schmierung Oder Olung mup 30 erfolgen, dap ein Ab- und Durchlaufen der Schmiermittel 
auBgeschlossen ist. Es diirfen nur die vom Herstellerwerk in dieser Anweisung geaannten Ole 





' 



ii 
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und Pette verwendet werden. Sind die angegebenen Schmiermittel nicht verftigbar, miissen die 
zur Anwendung kommenden Schmiermittel den Qualit&tsmerkmalen der angegebenen TGL entapre- 
chen. 

Nur die Verwendung gleicher Schmiermittel garantiert eine siobere Punktion, mind erwert age 
Ole und Pette fiihren zur Verharzung und zum Verkleben der Bauelemente. 



Ermittlung von zeitbezogenen Qualit sit sparame tern in Abhangigkeit vom Aualaatunga- 
grad dea LBS 



Der zeitbezogene QualitSteparameter Q und der Wartungaabatand W vergrb’Pem sich im realen 
Einsatzfall in Abhangigkeit vom Auslastungsgrad A urn den Verlangerungsfaktor k nach den 
Gleichungen: 



Q real “ k * ^00 
W real * k * W 100 



In dieaen Gleichungen bedeuten die Indizes: 

real,.* reale Grb{3e im Einsatzfall 
100 « 100 h 



Der Verlangerungsfaktor k wird rait Hilfe dea Diagrarams in Abhangigkeit vom Auslastungsgrad 
A ermittelt. Dabei nimmt k fiir die beiden Betriebsarten H mit Leerlauf" und ”obne Leerlauf 1 ’ 
unterschiedliche Werte an. 

Der Pall ”mit Leerlauf” liegt dann vor, wenn der Antriebamotor des LBS zwiscben den Stanzun- 
gen nicht abgescbaltet wird. Der Pall M ohne Leerlauf" gilt dann, wenn der Antriebamotor vom 
Programm der Zentraleinheit nur fur die Dauer des Stanzvorgangee eingeachaltet wird. 




a - mit Leerlauf 
b - ohne Leerlauf 



Bild 20 Diagramm zur Ermittlung des Verlangerungsfaktors k 

Der Auslastungsgrad A wird ermittelt, indem die in einer hinreiohend langen Ifutzzeit, minde- 
stens einer Schicht = 8 h, gestanzte Zeichenmenge z durch die Nutzzeit und die maximale 
Stanzgeschwindigkeit 50 Zeilen/a dividiert wird. 

11.3. Seriendrucker 1152 

Vor Offnen des Druckers sind Uber die Anlage Oder die Haste SYW der Druokvorgang und die An- 
steuerung fiir den Papiervorachub zu unterbrechen. Damit wird eine funktionell bedingte Ge- 
fahrdung durch bewegliche Telle, wie Druckwagen und Zahntrieb fiir den Pa piert ran sport , ver~ 
mieden. 
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11.3.1* Wechseln der Earbbandkassetten 

Fur daa Wechseln der Earbbandkassette genUgt es, die vordere Abdeekung nach oben zu sohwen- 
ken. Dazu ist es notwendig, vorher die drei hinteren Deckelsegmente ttbereinander zu falter. 

Achtungl Die Farbbandkassette darf nur in Transportrichtung (entgegen dem Uhrzeigereinn) 
gedreht werden. 

Din Wechseln der Earbbandkas setter kann erforderlich werden bei 
“ Versehleip der Kassetten, 

•- anw en dungs technis oh begrUadetem Wechsel der Farbbandart , 

- Austausoh der Typenscheibe* 

Dasu ist ea notwendig, die Verkleidung Uber dem Druckwagenlaufbereich zu offnen. 

Damit ist die Farbbandkassette zug&nglich. Zum Abnehmen der Farbbandkassette sind zwei Hal- 
teelemente reohts und links an der Kassette naoh aupen zu drlicken. Hachdem sie von den Fi~ 
acierbolzen abgehoben wurde, 1st sie so naoh vom oben wegzunehmen, daP sich das Farbband aus 
den Farbbandgabela Ibst und nach oben herausgleitet . Das Einlegen bzw. Aufsetzen einer neuen 
Farbbandkassette erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Zuerst ist das Farbband in die Gabeln * 
so einzulegen, .dap ee ungehindert vor der Typenscheibe gefuhrt wird* Anschliepend ist die 
Kassette so weit nach hinten zu ziehen, bis sie Uber den Fixierbolaen steht. 

In dieser Lage ist sie nach unten zu drUcken, wobei die Kassette in die Fixierbolzen einra- 
sten mup. Das Aufsetzen ist beendet, wenn die seitlichen Halteelemente uber die Kassette ge~ 
schnappt sind. Es ist darauf zu achten, dap die unterschiedlich breiten Farbbander in die 
dafur vorgesehenen FUhrungen an den Farbbandgabeln eingelegt werden. Die 6,5 mm breiten 
Farbbander sind prinzipiell flir die obere Spur der Farbbandhohenhalterung vorgesehen. Sie 
mussen in die oberen innen liegenden Aussparungen der Farbbandgabeln eingelegt werden. Beim 
Einsatz von schmalen 6,5~mm—Kassetten (z . B. Farbbandkassetten 2, 3, 4) muP die Stutze so in 
die Aussparung der Aufnahraep latte eingeklemmt werden, dap die Spitze (um 180° gedreht neu 
aufstecken) nach oben zeigt und die Kassette in ihrer Auflage unterstutzt. 



11.3.2. Wechseln der Typenscheibe (Druoker im eingeaohalteten Zustand) 

- Synchronisationstaste (SXff) betatigen. 

- Obere Yerkleidung durch Wegschwenken des vorderen Kappensegmentes offnen. 

- Vordere Verkleidungskappe aufklappen. 

- Farbbandkassette abnehmen. 

- Arretierhebel am Oberwagen losen, Oberwagen nach hinten bis zum Ansehlag wegschwenken. 

Dabei vvird die Typenscheibe automatisch entriegelt. 

- Oberteil der Typenscheibenkassette auf die Typenscheibe aufstecken. 

- Typenscheibe mittels des oberen Kassettenteila nach vom oben von der Motorwelle abziehen. 

- Neue Typenscheibe aus ihrer Kassette entnehraen und auf die Motorwelle aufsetzen (auf Ver- 
drehungszuordnungsmerkmal an Typenscheibe und Schrittmotor achten). 

- Kassettenoberteil von der aufgesteckten Typenscheibe abziehen. 

- Oberwagen bis zum Einrasten des Arretierungshebels vorschwenken. Dabei vvird die Typenschei- 
be automatisch verriegelt, 

- Farbbandkassette aufsetzen (auf richtige Lage des Farbbandes vor der Typenscheibe zwischen 
den Farbbandgabeln achten). 

- Yerkleidung schliepen. 



11 . 3.3. Hinweise zur Yerwendung der mitgelief erten Ersatzteile 
jAuswechselg der Sicherungeg: 

Die Sieherungen sind folgenden Betriebsspannungen zugeordnet: 
El Netz gesamt 
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F2 Netz gesamt 

F3 gleichgerichtete Netzspannung 

F5 gleichgerichtete Netzspannung 

Die defekten Sicherungen sind entsprechend der angegebenen Grope auszuwechseln. FUr daa 
Wecbseln von Sicherungen an den Netzteilen ist das Abnehmen des gesamten Verkleidungsober- 
teils notwendig. Daau mup die Haltestutze vom Bolzen am Verkleidungsoberteil abgezogen wer- 
den > und das Verkleidungsoberteil wird eenkrecht gestellt. In dieser Stellung ist ee aus dem 
Scbamier nach oben herausnehmbar. 



Auswec^selg der LaE}pgn_ii3 £en Le^cJjtan^eigeni 

Zum Auswechseln der Lampen in den leuchtanzeigen ist zunachst die Kappe abzuziehen. Als Lam’ 
penzieher kann der mitgelieferte Isolierschlauch vervvendet werden. 



12. Reparaturhinweise 



Treten Storungen auf, die vom Anwender nicht selbst behoben werden konnen, ist das Gerat an 
das Herstellerwerk Oder - im Ausland - an die zustandige Service-Werkstatt einzusenden. 
Arbeitet das Gerat nicht Oder fehlerhaft, so sind die nachfolgend beschriebenen -Uberpriif un- 
gen mtjglich. 

12.1. Sicherheitsmapnahmen 

Als Sicherheitsmapnahmen bei der Durchfuhrung der Reparatur gelten die in Abschnitt 6 ange- 
gebenen Sicherheitsmapnahmen. Sie sind unbedingt zu beachten. 



12.2. Demontage des Gerates 



Uach dem Losen der Verriegelungen konnen die beiden Einschiibe herausgezogen werden. Dadurch 
werden die auf den Einschiiben untergebrachten Baugruppen zuganglich. Bei offener Tur konnen 
die Reparaturarbeiten an der Stromversorgung des Schrankes durchgefuhrt werden. Das Auswech- 
seln der Leiterplatten im Peripherieeinsatz des Ein s chub es*’Peripheriesteue rung* ist nach dem 
Ldsen der Befes’tigungselemente (links und rechts) moglich. Die Stromversorgungsmodule konnen 
ebenfalls nach dem Losen der Bef estigungsschrauben herausgezogen werden. Das Offnen der Ver- 
kleidung beim SD 1152 erfolgt nach den in den Abschnitten 7.1.2 und 7.2.2 .1 angegebenen Vor- 
schriften . 



12.3. Fehlersuche 

Vor Beginn der Fehlersuche nach der Fehlersuchtabelle ist generell zu uberprufen: 

- oh der Metzschalter an der entsprechenden Baueinheit (LBE, Drucker) eingeschaltet ist und 
die netzspannung am Gerat anliegt, 

- ob die Bus-verbindung vom AK zur PE in Oranung ist, d. h., die ganze Strecke AK - Buskabel 
- VLA - Peripherieeinsatz mup uberpriift werden . 



Fehlerart 


Hinweise zur Fehlersuche 


LBE funktioniert nicht 


- Uberprufen, ob der Einschub im Schrank an den Steckver- 
der X22 richtig anges Chios sen ist. 

- Die Scbmelzeinsatze im Einschub auf Durchgang priifen und 
gegebenenfalls ersetzen. 


LBL funktioniert nicht 


- Anschlup des Kabels vom LBL an die Anschlupsteuerung ALB 
uberprufen, wenn in Ordnung, dann die Leiterkarte ALB 
auswechseln. 
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Eehlerart 


Hinweise zur Eehlersuche 




- Wenn der Eehler immer noch auftritt, mup man die einzel- 
nen Steckkontakte der Bucbsenleisten im Peripherleeinsatz 
auf moglichen Kurzsehlup (mechanische Einwirkungen) liber- 
priif en . 


LBS funktioniert nicht 


- Dafiir gelten die gleichen Angaben, die ftfr den LBL ge~ 
macht wurden (alle Prtifg&nge sind allerdings fUr den LBS 
auszufuhren) . 


Oberer Einachub funktioniert 
nicht (die LEDs der LP"Span- 
nungskontrolle 1 * leuchten auoh 
nicht) 


- Uberpriifen, ob der obere Einachub im Schrank an den Steck- 
verbinder X 21 richtig angeschloseen 1st. 

- Die Schmelzeinsatze im Einachub auf Durchgang priifen und 
gegebenenfalls ersetzen. 


Ausfall einer der Betriebs- 
spannungen im oberen Einachub 
(elne von den Anzeigen der LP 
Spannungskontrolle leuchtet 
nicht) 


- Uberpriifen, ob die LP "Spannungakontrolle 1 ’ 1 im Einsatz rich- 
tig gesteckt ist. 

- Die Ausgangsapannung des entsprechenden STM mit dem Digi- 
talvoltmeter gegen Gehauae measen. Die gemessene Spannung 
rau{3 in den angegebenen loleranzen liegen: 

+5 V (+4,95 bia +5,05 V) - X5:B, Cl/2 

+15 V (+14,85 bia +15,15 V) - X6:B, C 1/2 

-15 V (-15,15 bis -14,85 V) - X7:A, B 4/5 

Wenn alle Spannungen vorhanden sind, ist die LP Span- 
nungskontrolle nicht in Ordnung, und sie mup ausgewechselt 
werden. 

- Ist eine der Spannungen nicht vorhanden, mu(3 man den ent- 
sprechenden SIM auswechseln. Ist der Eehler damit nicht 
behoben, oo ist als nachstes der Stecker XI 0 zu ziehen. 
Damit kann liberpruft werden, ob der Eehler am KMBG liegt. 
Wenn das der Fall ist, mup man das KMBG auswechseln. 

- Iritt der Eehler immer noch auf, so sind mit dem Durch- 

gangsmesser die entsprechenden Leitungen zu kontrollieren: 
fur +5 V A2 A5: 03 - A12A5:C1 

fur J_ A2 A5: 04 - A12/X8:C29 

fur +15 V A3A6:C4 - A8/X10s6 

fur -15 V A4A7:C3 - ASA10:1 


KMBG funktioniert nicht 


- Das Verbindungskabel A7 vom KMBG zur Leiterkarte AKB und 
dessen AnschluP an die beiden Baugruppen iiberprufen. 

- tiberprlifen, ob der Stecker XI 0 an das KMBG richtig ange- 
schlossen ist. 

- Das Vorhandensein der Betriebsspannungen kontrollieren. 

- Wenn der Eehler immer noch auftritt, ist die LP AKB aus- 
zuwechseln . 

- Als nachstes muj3 man die einzelnen Steckkontakte der Buch- 
senleisten im Peripherie einsatz auf mbgliehen Kurzschlup 
iiberprufen. 


Seriendrucker funktioniert 
nicht 


- Den Anschlup des Seriendruckers an die PE Uberpriifen 
(eiehe Absohnitt 5*2.4). 

- Die Schmelzeinsatze des SD auf Durchgang prufen und gege- 
benenfalla ersetzen, 

- Als nachstes ist beirn SD der Eigentest durchzuf uhren: 

Der Interf acestecker ist abzuziehen und ein internes I'est- 
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Pehlerart 


Hinweise zur Pehlersuche 




programm durch die Taste "Test” entsprecbend Abschnitt 
7.1.2 auszuldsen. 

Wenn der Drucker in Ordnung ist, so ist der Pehler am 
Interfaceanschlup Oder an der Anscblupsteuerung zu suchen 
” Las Netzkabel und das Verbindungskabel 8 iiberprufen. 

- Die LP ATD auswechseln. 

~ Die einzelnen Steckkontakte der Buchsenleisten im Periphe- 
rieeinsatz auf moglichen Kurzschlup UberprUfen. 



13. Lagerungsvorschriften 

Bei der Lang ze it lage rung sind ftir unverpackte Gerate folgende Bedingungen einzuhalten: 

Uragebungstemperatur +10 °C bis +35 °C 

relative Luftfeuchte S 80 % 

Wasserdampfdruck ^ maximal 2,67 kPa 

Bei der Kurzzeitlagerung von maximal 6 Monaten gilt fur verpackte Gerate: 

Umgebungstemperatur ”25 °G bis +55 °0 

relative Luftfeuchte = 95 % 

Wasserdampfdruck maximal 2,67 kPa 

Spezielle Angaben zur Gliederung der klimatischen Bedingungen sind in TGL 14283/08, Tabelle 
2, enthalten. 

Wurde das Gerat ausnahmsweise hoher Luftfeuchte ausgesetzt, so ist zu empfehlen, es vor der 
Inbetriebnahme austrocknen zu las sen. 

14« Transport 

Elektronische Gerate sind hochempfindliehe Erzeugnisse, deshalb sind beim Transport, beim 
Umschlag und bei der Lagerung folgende Grundsatze zu beachten: 

- Bis zum Einsatzort ist das Gerat nur in der Verpackung zu transportieren und zu lagem. 

- Grope Stojoe und starke Erschutterungen sind zu vermeiden. 

- Das Gerat ist vor Feuchtigkeit and Staub zu schiitzen. 

-=■ Starke Temperaturaturze sind zu vermeiden. 



Verzeichnis der Abkiirzungen 
AK Automatenkern 

AKB AnschluBsteuerung Kassettenmagnetbandgerat 

ALB AnschluBsteuerung Loohbandeinheit 

ATD AnschluBsteuerung Drucker 

BVE Busver starke re inheit 

bLP bestiickte Leiterplatte 

KMBG Kassettenmagnefcbandgerat 

LBE Loohbandeinheit 

LBL Lochbandleser 

IBS Lochbandstanzer 

LP Leiterplatte 

SD Seriendrucker 



ZubehUrs 



4 Universal pen tr Mger 9041 
1 Farbbandkassette 
1 Druckerwalze 



BesteUangabm : Seriendrucker robot ton 1152 Typ 251 
Aufiischgerat 220 V, 50 160 Hz 
Formulartechnik ■ L&parell® aufsatz 
ParatteischfuVsteile PtO ; Variant® $ 
Zeichenprogrammierung: Computer dt . Zeichensatz I 
Farbbandausfuhrung : FBK 1 , zwei far big 13 mm 
Universal typentrdger: Pico, dt, 9041 
Farbgebung: porzetlanweift / aiivbraun 
Dokumeniation: Bedienungsonleitung deutsch 

Merstelier and 

Listener: V£B ROBOTRQN - SmPOmSCNiNiNWFPK S0FMM5PBA 
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Schaltteilliste CnemJ^HKaUHS neTanea cxem List of Circuit Elements 



Kurz- 


MKD- 


be z. 


Sach-Nr. 


Kp. 


MKD- 


0(303H. 


j') neTajm 


Item 


KKD- 
Code No. 



Benennung 
HaHMSHOBaHHe 
D e signation 



Standardbe zeichnung 
OdosHa^eroie no HopMe 
Standard Specification 



Bemerkungen 

npuMenaHHii 

Notes 



Peripherie erwe it erung M 3501 



X 

X 

X 

X 



528 352.6 
528 355.0 
528 353*4 

528 350.1 

529 775*7 
528 229*3 

1 und 

2 819 313.6 
528 248.6 

1 und 

2 820 463.0 



Peripheriesteuerung 

Beistellschrank Peinpherie erwe it erung, montiert 
Lochbandeinheit , vollst. 

S e r i endruck e r 

Busverstarkereinheit 2 BVU 2 K 4120.00, Typ 012-7051 
Verbindungskabel 1 enthalt XI u,X2 



Steckerleiste 102-58 TGL 29331/03 
Verbindungskabel 8 

Buchsenleiste 222-26 TGL 29331/04-7 



enthalt XI u.X2 



Peripheriesteuerung 528 352.6 



A 


1 


528 


244.5 


NetzanechluBkabel 1 




A 


2 


823 


554.0 


Stromversorgungsmodul 


STM K 0360.03 


A 


3 


823 


555.7 


Stromversorgungsmodul 


STM K 0360.10 


A 


4 


823 


555.7 


Stromversorgungsmodul 


STM K 0360.10 


A 


5 


823 


559.8 


Netzf ilter 


NPI K 0368.01 


A 


6 


528 


354.2 


Peripheries insa tz 




A 


7 


528 


232.4 


Verbindungskabel 2 




A 


8 


823 


548.5 


Kassettenmagnetbandgerat 


K 5200 


A 


9 


823 


567.8 


Adapter 


VIA K 0522, Typ 012-7021 


A 


10 


529 


761.1 


AnschluBsteuerung 2 












Kassettenmagnetbandgerat 


AKB 2 K 5020.00, Typ 051-8028 


A 


11 


529 


762. ,8 


AnschluBsteuerung Drucker 


ATD E 7026.10 


A 


12 


529 


763-6 


AnschluBsteuerung Lochband 


ALB E 6025.00, Typ 045-8042 


A 


13 


528 


314.0 


Spannungskontrolle 3 




C 


1 


803 


150.5 


Entstorkondensator D 


0,1+2x2500 16 TGL 42448 


P 


1 


823 


735.8 


G-Schmelzeinea tz 


T2 TGL 6111 


P 


2 


823 


735.8 


G-Schmelzeinsatz 


T2 TGL 6111 


X 


1 


823 


756.7 


Steckerleiste 


329-4 TGL 29331/06-6 


X 


2 


823 


637.3 


Buchsenleiste 


428-3 TGL 29331/07-6 


X 


3 


823 


637.3 


Buchsenleiste 


428-3 TGL 29331/07-6 


X 


A 


823 


637.3 


Buchsenleiste 


428-3 TGL 29331/07-6 


X 


5 


823 


634.0 


Buchsenleiste 


422-15 TGL 29331/04-6 


X" 


6 


823 


634.0 


Buchsenleiste 


422-15 TGL 29331/04-6 


X 


7 


823 


634.0 


Buchsenleiste 


422-15 TGL 29331/04-6 


X 


a 


804 


852.1 


Lotose 


1A6C - TGL 0-41496 


X 


9 


823 


836.5 


Buchsenleiste 


424/1 TGL 29331/06-6 


X 


10 


821 


697.2 


Buchsenleiste 


228-6 TGL 29331/07 


X 


11 


804 


852.1 


Lotose 


1 A6C - TGL 0-41496 


X 


12 


821 


628.1 


Kabelschuh 


Kenn-Nr. 134 204.3 


X 


13 


804 


852.1 


Lotose 


1 A6C - TGL 0-41496 


X 


14 


804 


852. 1 


Lotose 


1 A6C - TGL 0-41496 


X 


15 


513 


210.2 


Buchsenklerame 




X 


\$ 


und 








X 


17 


821 


628. 1 


Kabelschuh 


Kenn-Nr. 134 204.3 


X 


18 


528 


144.4 


AnschluBleiste 




X 


26 


823 


647.8 


Platte 


1.56. 551309.0 


A_ 


6 


Peripherieeinsatz 528 354.2 




X 


11 


823 


0 

a 

C-. 


Steckerleiste 


332/1 TGL 29331/06 


A_ 


13 Spannungskontrolle 3 528 314.0 




A 


1 


bis 








A 


6 


820 


675*3 


Sehaltkreis 


A 301 D - TGL 31461 


c 


1 


821 


136.5 


Kondensator 


EDVTI-Z-10/50-63 TGL 35781 


c 


2 


821 


136.5 


Kondensator 


EDVU-Z-10/50-63 TGL 35781 


R 


1 


bis 








S 


6 


817 835.4 


S chi chtwi de r s t and , 


1 kOhm 20 % 513 1313 TGL 27413 










veranderlich 




R 


7 bis 








R 


9 


823 835*3 


Schichtwiderstand 


82,5 Ohm 2 % 25*207 TGL 8728 





- SL 2 - 



Kurz- 
be z , 


KKD- 

Sach 


-Nr. 


Benennung 


St anaardbe ze i c hn ung Be me rkungen 


R 


10 


bis 








R 


12 


814 


778.2 


Schichtwiderstand 


1 kOhm 2 % 25.207 TGL 8728 


R 


13 


bis 








R 


15 


814 


798.3 


Schichtwiderstand 


2,37 kOhm 2 % 25.207 TGL 8728 


R 


16 


807 


832.6 


Schichtwiderstand 


301 Ohm 2 % 25.412 TGL 8728 


R 


17 


807 


832.6 


Schichtwiderstand 


301 Ohm 2 % 25.412 TGL 8728 


R 


18 


813 


323.8 


Schichtwiderstand 


1 kOhm 5 % 25.207 TGL 8728 


R 


19 


und 








R 


20 


814 


799.1 


Schi chtv/ider stand 


3*83 kOhm 2 % 25.207 TGL 8728 


R 


29 


foi is 








R 


39 


614 


798.3 


Schi chfcv/iderstand 


2,37 kOhm 2% 25.207 TGL 8728 


R 


55 


bis 








R 


60 


815 


639.8 


Wider stand 


TNM-B 10k/10-10 TGL 14281-100 


V 


1 


bis 








V 


c; 

J 


812 


753.7 


Diode 


SZX 21/5,1 TGL 27338 L2/4 


V 


b 


bis 








V 


S 


529 


105.2 


Lichteraitterdiode 




V 


9 


bis 








V 


11 


804 


529.5 


Transistor 


SS 213 C - TGL 26818 


V 


12 


bis 








V 


id 


804 


524.6 


Schaltdiode 


SAY 30 TGL 200-8466 L2/4 


X 


1 


und 








X 


2 


820 


338.6 


Steckerleiste 


304-58 TGL 29331/01 


Beistellsctirank Peripherieerweiterung, montiert, 528 355*0 


A 


1 


528 


104.2 


Bodenblech, montiert 




A 


2 


528 


461.5 


Verteiler 




A 


3 


528 


356.7 


Verteilerleiste 




A. 


1 


Bodcnbiech, 


montiert, 528 104.2 




A 


1 


823 


551.6 


Netzfilter 


NFI K 0368.04 


r 


1 


und 








T? 


d 


324 


662.3 


DL-Schmel zeinsat z 


E 16 T6/380 V 


H 


1 


818 


193-6 


Laiffpe 


GLR 28/21 BA9S TGL 11852 


K. 


1 


826 


146.2 


Luftschiitz 


LX0-10 220 V 50 Hz 


L 


1 


824 


648.8 


Stabke rndrossel 


IV/2x1 ,0/6,3 TGL 200-8402 


Y 


1 


bis 








x 


6 


814 


875.0 


KleminanschluBstuck 


2-1 TGL 200-3795 


A 


13:1 805 


526. 4 


Zy li nder s chr aube 


BM 4x30 TGL 0-84-5- 8-GAL ZN5 C 


X 


13: 


: 3 805 


513.5 


Zylinderschraube 


BM 4x6 TGL 0-84-5- 8-GAL ZN5 C 


V 


15 


821 


145-3 


Aufb au g t e ckdo s e 


AC- TGL 200-3835 


X 


1? -und 








V 

x\ 


13 


513 


210.2 


Buchsenk 1 emme 





A 2 V or teller 528 461.5 



v *> 

X 12 814 8?3.0 XI e Email och 1 u ti s t lick 2~1 TGL 200-3795 

X 19:1 bis 



X 


19:8 805 


513*5 


7 y x i ad or :■> c hr aub e 


BM 4x6 


TGL 0-84-5. 8-GAL ZN5 C 








j. 

X 


19:9 und. 
19:10 SO 5 


746.3 


2e c h sk an t s c hr aub e 


M 8x25 


TGL 0-933-8. 8-GAL ZN5 C 








k_ 


3 Verteilerlei: 


:te 583 356,7 












X 


21 323 


729.4 


Bu c haenX e i st e 


4 29-4 


TGL 29331/07-1 








X 


22 323 


72).4 


Huchsenlei st e 


429-4 


TGL 29331/07-1 








Lochbanueinheit, voi?st. 523 353-4 














323 


552.4 


Lcchbandei nhe i t K 6200 














52 b 


243.7 


Vertindungskabei 7-1 






enthalt 


XI 


u, X2 


X 

X 


1 unu 

2 820 


463-0 


Buchsenleiste 


222-26 


TGL 29331/04 -7 










5 23 


249-4 


Ve rb i nduiig sk abe.l 7-2 






enthalt 


XI 


u.X2 


X 

X 


1 und 

2 820 


463.0 


Bu c h s onl e i s t e 


222-26 


TGL 29331/04-7 










523 


329*4 


N e t z an n c hluiik ab e 1 4 






enchalt 


X2 




y 


2 828 


756.7 


Steckerleiste 


329-4 


TGL 29331/07-7 









.beriencLrucker 528 350.1 
Lo c hb andoi nhe it K . 6 200 



Die 8 auel entente tier Funktionseinheiten Seriendrucker und Lochbandeinhcit sind den 
Untorlagen der lierstel ierbetriebe zu eutnehmen. 




